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Spamxfutter fur raehrkantige Schaftenden von Werkzeugen 

Die Erf indung bezieht sich auf ein Spannfutter gemafl 
Gattungsbegrif f dee Anspruohs 1. 

Ein derartiges Spannfutter ist bekannt aue d^r DE 29 34 
428 C2, wobei die die Kugel aufnehmende fenater^Srmige 
Durchbrechung der Btichae im Bereich einer der Sechekant- 
flachen der HShlung mflndet* Die Durchbrechung i<»t als in 
Binsteckriohtung dea Werkzeugs verlau fender X&ngesohl i?: 
gestaltefc. Is P-^reich i^rer innenliegenden Randkante iat 
die Innenwandung cu.L Tr- ;echultern auageatattet derart, 
fSafi zwei geradlinig vet. ...af ende Tragschultern durch 
bog -; :f onaig geetaltete Tragschu) uern untereinander ver- 
bunden eind* Da der Langs echi > . ; mif.ela eines Fingerfra- 
aeis herzustellen iat, liegt eine identiache Quer- 
echnitt&geatultung der Tragachultern vor. Die lftngs- 
schlitzartige Durahbrechung wird vorgeeehen, damit bei 
unzureichender Verlagerung der Betatigungahulae die 
Kugel noch eine Bewegung in Einateckrichtung auszuf tthren 
vermag. 

Dem Gegenatand der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, 
ein Spannfutter der in Rede etebenden Art in heretel- 
lungstechnisch einfacher Weiee ao auszagestalten, daB 
bei verkleinerter Raumform ein atrafferer, inabeaondere 
gegen Herauaziehen geaicherter Sitz des Werkzeugs in der 
BUchee erzielt iat und diea eelbat bei grSBeren Toleran- 
zen. 

Geloat wird dieae Aufgabe durch die im Anapruch 1 angege- 
bene Erfindung. 

Der Unteranapruch atellt eine vorteilhafte Weiterbildung 
der erf indungagemaBen Ldaung dar* 
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Zufolge derartiger Ausgestaltung ist der Gebrauchewert 
eines gattungsgemSflen Spannf utters erh6ht«Bs ISLfit alch 
selbst bei verkleinerter Raumfonn ein straff erer Sitz 
des eingesetzten Werkzeaga in der HShlung der Bilchee 
erzialen. Hierzu tragt einerseits die Tatsache bei/ die 
HSblimg im Bereich einer der ^lehrkantkanten mUnden zu 
lasaen. Bei einer geraden Anzahl von Mehrkanten bedeutet 
dies dann, cUifi die von der Bet&tigungshtilse beaufsqhlag- 
te Kugel das Werkzeug in den gegeniiberliegenden Dachzwik- 
kel der Hon lung zwangt und deragemafi hierdurch <iinen 
Zentrieref fekt verbunden mit einer satten Anlage des. 
Werkzeugs erzeugt. Bin weites Eintreten der Kugel in die 
HShlung der Bilchse hinein g est at ten die eine unterschied- 
liche Starke besitzenden Tragschultern, in Umf angsrich- 
tung der Hohlung gesehen. So kdnnen auch mit grftfteren 
Toleranzen hergestellte bitfdrmige Werkzeuge ausreichend 
fest gehaltert warden. Dies trifft insbesondere auf 
solche Werkzeuge zu, die durch Kaltverf onnung herge- 
stellt warden. Dieser grofle Verlagerungsweg der Kugel 
konnnt auch solchen bitformigen Werkzeugen entgegen, die 
auf gleicher Querschnittsebene befindliche Eckaussparun- 
gen besitzen, in welche die Kugel eingreifen kann. Wer~ 
den Werkzeuge mit groBem UntennaB verwendet, kann die 
Kugel unmittelbar bis zu den Tragschultern vordringen 
und sich doxt absttitzen. Bedingt durch die unterschied- 
lich grofl gestalteten Tragschultern liegt auch ein unter- 
echiedlichee Rollverhalten der Kugel innerhalb der Durch- 
brechung vor. Da die Starke der Tragschultern zu den 
sich In Einsteckrichtung diamtral gegeniiberliegenden 
Bereichen der Hdhlung abnimmt, 1st das Rollverhalten der 
Kugel in Abzugsrichtung des Werkzeugs ungttnstiger ale in 
Querrichtung dazu, was ebenfalle zu einem verbesserten 
Sitz des Werkzeugs beitr&gt. Praktisch kann die Starke 
der in Einsteckrichtung verlauf enden Tragschultern bis 
auf Null gebracht warden. Dennoch * »t eine genilgende 
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AbstUtziing durch die quer dazu vej. JLauf enden Tragschul- 
ter.u vorhand«n. Die Anordnunq der die Traq*^huitern 
.-\usbildenden Durrrhbt echunq aul Hbhn einer der Mehrkant- 
kanten gestattet eg , daft die Wanduiujsstai ke «ler BUchse 
iin Vergleich zu der vorbekannten Ausgestaltung gering 
gehalten werden kann ver mnden mit der verkleinerten 
Raumform, ohne daB dies aus einer Verringerung des Kugei 
durchmesnors resultiert. 

Bin Ausf lihrungsbeispiel der Erfindung wird nachstehend 
anhand der Figuren 1-9 erlMutert* Ba zeigt 

Fig. 1 in vergrdflerter Darstellung ein erfinduiigsge- 
maB gestaltetes Spannfvtter mit strichpunktier 
tern, als Schraubendreherbit gestaltetera Werk- 
zeug, 

Lg. 2 einen Langsschnitt durch das Spannf utter ohrie 
Werkzeug, 

Fig. 3 ebenfalls einen Langs schnitt durch das Spann- 
f utter , und zwar bei eingeetecktem tfefkzeug, 

Fig, 4 in Btark vergrttBertem Lttngsschnitt einen : Aus- 
schnitt des Spannf utters iro Bereich der Kugel, 
und zwar ohne eingesetztes Werkzeug, 

Fig. 5 den ztigehorigen Schnitt nach der Linie V-V in 
Fig. 4, 

Fig. 6 die Ansicht in Pf eilrichtung VI in Fig. 5, 
Fig. 7 die Ansicht in Pf eilrichtung VII in Fig. 4, 
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Fig, 8 einen der F»g* 4 entspr echenden ausschnittswei- 
sen Langsschuitt bei singes tecktem Wnrkzeug und 

Fig. 9 den Schnitt nach der Linie IX-IX in Piq. 8. 

Das als Ganzec xnit der Ziffer 1 bezeichnate Spannf utter 
besitzt einon Einepannzapf en 2, der sich in einen stufen- 
formig abge sets ten Gewindebol zen 3 fortsetzt. Letzterer 
greift in eine zentraie Gewinde boh rung einer niichse 5 
ein, Zur Fix.i.erung der oingeschraubten Lage dee Gewinde- 
bolzeus J dient eine auf diesera angeordnete Kontermutter 
6, welche g*?gen den zugekehrten Stirnrand 7 der Blichse 5 
verspannt i«t. 

Die Gewindebohrung 4 zntlndet in eine in Langsrichtung der 
Blichse 5 veriaufende Hohlung 8 sec h sec ki gen Quer- 
schnitts. Die Lange der Hohlung 8 ist grofler als diejeni- 
ge der Gewindebohrung 4. Die Blichse 5 kann so auf den 
Gewindebol zen 3 aufgedreht warden, dafl dieser auch in ; 
den Innenraum der Hohlung 8 hineinxagt . Beim Ausf lihr ungs- 
beispiel schlieflt das Stirnende des Gewindebol z ens 3 mit 
dem Bod en 9 der Hohlung 8 ab. 

Im mittleren Bereich ist die Blichse 5 mit einen au swart s 
gerichteten Kragen 10 versehen, der mit zur Ftihrung 
einer die Blichse 5 iiberf angenden Betatigungshttlse 11 
dient. Dieselbe besitzt einen zylindrischen und einen 
konischen Abschnitt 12, 13* Der zylindrische Abschnitt 
12 wird vom Kragen 10 der Blichse 5 gefiihrt. Am freien 
Ende des zylindrischen Abschnitt a 12 be findet sich ein 
FUhrungsring 14 mit einer stirnseitigen Abschragung 15, 
welche von einer einwarts gerichteten Umbttrdelung 16 des 
zylindrischen Abschnitts 12 iiberf angen ist. An dem FUh- 
rungsring 14 sttitzt sich das eine Ende einer die Blichse 
5 umgreifenden Druckfeder 17 ab. Das andere Ende dersel- 
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ben findet Abatlilzung an dem Kraqen 10. Hierdurch wird 
fH'J BetatigungahUlse 11 in Ei nateckrichtung x dep Werk- 
zeuga heauf Bchlagt . Fine Anaohlagbegrenzung erhalt d.1 e 
Betatigungshulse 11 durch eine im Ubergangebereich zwi- 
schen den beiden Absohnitten 12, 13 befindliche inhere 
Rings tufe 18, rait welcher die BetMtigungshUlse 11 gegen 
den Kragen 10 atbflt, vgl. Fig. 2. 

Durch den koniechen Abachnitt 13 wird buchseninnenaeitig 
eine keilfdrmig abfallende Spannflache 19 gebildet, 
Deren kleinster Durchmeseer entapricht dem Auflendurchmea 
aer der Buchse 5. Aua Fig. 2 geht ferner hervor, daB bei 
nicht eingeaetztem Werkzeug der untere Stirnrand 20 der 
BUchse 5 etwa mit dem freien Stirnrand 21 der Betfiti- 
gungahtllae 11 fluchtet. 

Die Spannflache 19 wirkt zusammen mit einer ein pruck- 
stlick darstellenden Kugel 22. Dieselbe iat in einer 
radialen Durchbrechung 23 der Btichse 5 untergebracht 
der art, daB die Langsachse der als Bohrung gestalteten 
Durchbrechung die zugehdrige Mehrkantkante 24 und auch 
die diametral dazu verlaufende Mehrkantkante 25 ecrhn&i- 
det. Die Durchbrechung 2 3 wird durch flohren erzeugt 
derart, daB im Bereich der innenliegenden Randkante der 
Durchbrechung Tragschultern 26, 27 verbleiben. Wie ein- 
deutig aue den Figuren 4-7 hervorgeht, beaitzen die 
Tragschultern 26, 27 eine unterschiedliche Starke der- 
art, daB die Starke der Tragschultern 26 zu den aich in 
Einateckrichtung diametral gegenttber liege nden Bereichen 
der Hohlung 8 abnimmt - Demzufolge weisen die im Bereich 
der Mehrkantkante 24 liegenden Tragschultern 26 eine 
geringere Starke auf ala die quer dazu verlaufenden 
Tragschultern 27. Let zt ere sind so grofi dimenaioniert , 
daB sie der Kugel eine gute Absttitzung geben. Das Bohren 
der Durchbrechung 23 konnte so erfolgen, daB die Starke 
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der Tragechultern 26 bis auf den Wert Null <jr*bracht 
werden konnte* Dennoch wtirden die vetbleibenden, quer 
dazu gerichteten Tragachultern 21 noch die genttgende 
Abs' Utzuiuj flir die Kugel 22 bringen. 

&us den Figuren 6 und 7 gcht hervor, dafl die Durchbre- 
chung 23 in einer etwa ovaien Offnung 28 in die zugekehr 
to Mehrkantkante 24 mtindet unter Verwirklichung der 
unterachiedlich atark una f iachenmafiig yrofi heme seen en 
Tragachultern 26, 27. 

Beztiglich dee Werkzeuga hande.lt ea sich beim Ausfllhrungs 
bei spiel urn einen Schraubendreherbit 29 eechseckiger 
Quer Bchnitts form, die derjenigen der Hohlung 8 angepattt 
iat. Der Schraubendreherbit 29 beaitzt ein Arbeit sonde 
30 und formt dort die entsprechende Klinge. In dem gegen 
ilberliegenden Schaftende 32 sind auf gleicher Quer- 
achnittsebene liegende Eckauasparungen 31 vorgesehen. In 
eingeaetztem Zustand dea Schraubendreherbit a 29 liegen 
die Eckaussparungen 31 auf gleicher Hone zur Achaiaitte 
der Durchbrechung 23 bzw. zur Kugel 22. Sollte eine 
abweichende Lage voriiegen, bo konnte dieses durch ent- 
sprechende a Aufschrauben der Buchae 5 auf den Gewind*bol 
zen 3 auageglichen werden* 

Das ~*.inaetzen dea Schraubendreherbit a 29 verlangt eine 
Verschiebung der BetatigungshUlae 11 entgegen der Bin- 
it eckrichtung X/ und zvar in die Fig. 3 _ a^.iachaulich- 
te, atrichpunktiert dargest elite Position. Die Spannfla- 
che 19 der Betatigungahiilse 11 gibt damit der Kugel 22 
den entsprechenden Freiraum, damit die Kugel beim Einset 
zen dea Schraubendreherbit a 29 in radialer Richtung nach 
auswarts ausweichen. kann. Begrenzt iat die Kinsteckbewe- 
gung, wenn der Schraubendreherbit 29 den Boden 9 der Hoh 
lung bzw* den Schraubbolzen 3 beauf schlagt. Ea kann nun 
die r^BtatigungehUlee 11 losgelaasen werden, woraufhin 
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die Druckf eder 17 eine Verlagerung dereelben in Einsteck 
richtung x veranlaQt. Dabei beaufechlagt die Spannflache 
19 die Kugel 22 und driickt diese in Anlage zum Schrauben 
dreherbit 29, wobei die Kugel mit ihrem vorGtehenden 
Abschnitt auch in die zugekehrte Eckaussparung des 
Schraubendreherbits eintaucht. Eb vird hierdurcb ein 
auBerst stabiler, straff er Sitz des eingesetzten Schrau- 
bendreherbits erzeugt. In Abzugsrichtung des Schrauben- 
dreherbits wirkende Krafte verstarken noch den Sit z des 
Schraubendreherbits in der Hon lung 8 der Bttchse 5. Obex 
die Spannflache 19 und Kugel 22 wird im Ubrigen der der 
Kugel gegenuberliegende dachf ormige Bereich des Schrau- 
bendreherbits 29 in den zugehttrigen, von den beiden 
entsprechenden Sechokantf lachen gebildeten Zwickel bin- 
eingezwangt unter Verwirklichung einer Zentrierung des 
Schraubendreherbits. BestimmungsgemaB komrat daher die 
Kugel stets im Kantenbereich dee Schraubendreherbits zur 
Wirkung. Die Einklemmwirkung ist selbst dann sehr hoch, 
wenn auf die Eckaussparungen 31 am Schraubendreherbit 29 
verzichtet werden sollte. Auch wenn gr&Bere Toleranzen 
bei der Herstellung der Schraubendreherbits auftreten 
sollten, ist stets der genttgend straff e Sitz der Schrau- 
bendreherbits in der Htthlung B gewahrleistet zufolge des 
grofcen Verlagerung awe gee der Kugel in der Durchbrechung 
23, bo dafl auf eine langBschlitzartige Durchbrechung 
verzichtet werden kann verbunden mit den sich hieraois 
ergebenden Vorteilen, wie z.B. eine vereinfachte flerstel 
lung der Durchbrechung. 

Liegen die Toleranzsn des Schraubendreherbits an der 
unter on Grenze, bo kann die Kugel 22 sich bei eirigesetz- 
tem Schraubendreherbit an den Tragschulterh 26, 27 ab- 
stQtzen* Da die Tragschultern 26 gerincjer stark. ale die 
Tragschultern 27 aind, liegt auch ein unterachiedlichea 
HollvRrhal ten der Kugel 22 vor derart, daft das in Einst- 
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eckrichtung bzw, Abzugsrichtung des Werkzeuge vorliegen- 
de RollverhaTten ungilnstiger ist, wodurch ein zusatzli- 
cher Bremsef f ekt erzeugt wird. 

Das Herauslosen des Schraubendreherbits 29 aus der H6h- 
lapg E verlaag^ sine *?illeiiisbetonte Verlagerung *er 
Bertatigungehaise 11 in Werkzoug-Binsteekrichtung x # 
daB bei anechlieBendem Zng an dera Werkzeug entgegen 
Eineteckrichtung x die Kugel 22 in radialer Auawartsrich- 
turg ausweichen kann nnter Freigabe des Schraubendreher- 
bit-. 

Die in der vorstehenden Beschreibung, der Zeichnung und 
den Anspriichen of f enbarten Merkmale der Erf indung konnen 
aowohl einzeln als auch in beliebiger Kombination fiir 
die Verwirklichung der Erf indung von Bedeutnng sein. 
Alle of f enbarten Merkmale sind erfindungsweaentlioh. Id 
die Offonbaning dor Anmoldung wird h ie rrait ft unh de r ■ / 
Ollwubaxunysinhalt der i:u ge h » gi g en/b ei g e fttgten Pr io r i— 
-fra-tountiorlagcn (Aboohrifrb d e r Voganmeldiing ) irnl Unhfllt-i — 
ticfa mit cinbc a ogon > ^ 

ctfoi* ije^. fie. jo 
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ANSPg BC H B 



1. Spannf utter fur mehrkantige Schaf tenden von Werkzau- 
gen, mit einer die Antriebskraft ttbertr agonden , in ihrer 
BBhlung ( 8 ) dem Mehrkant-Querschnitt des Schaf tendes ( 32 ) 
entaprechenden Buchse (5), welche eine fensterf drmige 
Durchbrechvmg (23) besitzt, in der eine Kugei (22) als 
auf den Schaf t einwirkendes Druckstttck angeordiwfc iet, 
ruckvartig welcher eine entgegen Federwirkung yerschieb- 
bare Betatigungahiilse (11) angeordnet 1st, wobei der 
Durchmesser der Kugel (22) grdBer iut ale die Dicke tie* 
Biichsenwandan^ ?»d die I.at&tigungshulse (11) an ihrer 
Innenv- nnd rait einer zum ^orderen Snde hin keilf drtul^ 
=0)fallenden f.pannfl&che ;19) auf *ie Kugel drUckt und 
wofe*^ f erner der kleinste Durehsseaer der keilf 8rmig 
abfallenden Spannf lache (19> AuJ? jndvrchmeseer der 
Buchse (5) entspricht, welche eine Verechmalerung der 
Durchbrechung (23) zur Bohlung (8) hin aufweist, die 
durch Tragechultern im Bereich der innenliegenden Rand- 
kante der Durchbrechung (23) gebildet iat, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Tragschultern (26, 27) der eine 
der Mehrkantkanten (24) durchdringenden Hfchlung (ti), in 
Umfangsrichtung der Bdhlung (8) gesehen, eine unter- 
echiedliche Starke beeitzen. 

2. Spannlutter, insbesondere nach An sprue h 1, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die Starke der Tracschultern (26) zu 
den aich in Binsteckrichtung diazntral gegeniiberl iegenden 
Bereichen der Hdhlung (8) abnimmt. 
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